
TOUR À MÉTAUX BERNARDO PROFI 750 BDC / 230 V

Conçu pour garantir un usinage de haute qualité et absorber efficacement les

vibrations, le Profi 750 BDC intègre un banc trempé par induction et rectifié

avec précision. Son ergonomie bien pensée et ses commandes accessibles

facilitent les opérations de coupe et le réglage des avances pour un confort de

travail optimal au quotidien.

Banc robuste : Fortement nervuré, trempé et rectifié par induction pour

assurer une rigidité maximale et un fonctionnement régulier.

Boîte de vitesses et avances : Permet un changement aisé des pas de

filetage sans manipulation complexe

Broche haute précision : Montée sur roulements à rouleaux coniques de

qualité pour une concentricité irréprochable.

Sécurité et conformité : Équipé d’un carter de protection de mandrin aux

normes, d’un interrupteur d’arrêt d’urgence et d’un frein de broche.

Polyvalence : Pour le tournage cylindrique, le dressage, le perçage et la

réalisation de filetages en atelier.

*sans socle

*Photos présentant des accessoires optionnels
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FICHE TECHNIQUE

Entrepointes 750mm

Hauteur de pointe 120mm

Diamètre tournage au dessus du banc 240mm

Alésage de broche 38mm

Cone de l'alésage de broche CM 5 (MT 5)

Plages de vitesses variable 50 - 550 / 550 - 2600 tr/min

Avances longitudinales (3) 0,037 – 0,151 mm/tr

Avance transversale (3) 0,013 – 0,053 mm/tr

Filetages métriques (21) 0,2 - 5,0 mm

Filetages au pouce (21) 8 – 56 filets/1"

Course du fourreau de contre-pointe 90 mm

Cône du fourreau de contre-pointe CM2

Puissance S1 / S6 1.5 kW / 2.2 kW

Alimentation Monophasé 230v

Dimensions 1320 x 480 x 500 mm

Poids 150 kg sans socle
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AUTRES IMAGES PRODUIT
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