FICHE TECHNIQUE

TOUR A METAUX BERNARDO PROFICENTER 250

Tour a métaux Bernardo Proficenter 250 ; s’adresse aux ateliers professionnels
recherchant précision et fiabilité. Les ateliers mécaniques et les tourneurs
artisans utilisent le Proficenter 250 pourles opérations de tournage cylindrique,
conique etle filetage sur aciers et alliages. Lamachine prend en charge la

production de pieces de rechange, d’arbres, de bagues et de petites séries.

¢ Distance entre pointes: 250 mm
e Hauteurde pointes: 75 mm
* @ tournable surle banc: 150 mm
¢ Alésage de broche : 10 mm

o Vitesse de tour:100-2000 tr/min

*sans socle
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Fraiseuse - capacité de percage dans|'acier

Distance entre pointes

Hauteur de pointes

Alésage de broche

Vitesse de tour

Course de broche de fraiseuse

Vitesse de fraiseuse

Fraiseuse - téte réglable en hauteur

Dimensions de lamachine

Marque

Modéle

Diameétre tournable surle banc

Filetages métriques

Filetages en pouces

Course de contre-pointe

Poids

Alimentation

www.outilbox.fr

210mm

250mm

75mm

TO0mm

100-2000 tr/min

30mm (CM2)

100-2000 tr/min

130mm

650 x 350 x 520mm

Bernardo

Proficenter 250 / 230V

150mm

(5)0,5-1,25mm

(5)16-24TPI

25mm (CM1)

environ 39 kg

Monophasé 230v
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AUTRES IMAGES PRODUIT
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