FICHE TECHNIQUE

TOUR A METAUX BERNARDO PROFICENTER 900 VARIO / 400V

Tour a métaux Bernardo Proficenter 900 Vario / 400V ; compléte lagamme
Bernardo pourles ateliers nécessitant un tour fiable et précis. Les ateliers
d’usinage etles tourneurs artisans utilisent le Proficenter 900 Vario /400 V pour
les opérations de tournage cylindrique, conique et le filetage sur aciers et
alliages. Lamachine prend en charge la production de pieces de rechange,

d’arbres, de bagues et de petites séries.

¢ Distance entre pointes : 900 mm

¢ Hauteur de pointe : 160 mm

o Diameétre de tournage surle banc : 320 mm
e Passage de broche : 38 mm

¢ Vitesse de rotation du tour: 75-500 /300-2000 tr/min

*sans socle
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Course du fourreau de contre-pointe

Capacité de pergage de la fraiseuse

Capacité de fraisage frontal

Capacité de fraisage en bout

Distance entre pointes

Hauteur de pointes

Cone de broche

Vitesse de broche

Vitesse de la fraiseuse

Cone de broche de la fraiseuse

LargeurdelarainureenT

Inclinaison de la téte de fraisage

Dimensions de lamachine

Poids

Puissance moteur S1

Puissance moteur S6

Moteur fraiseuse S1

Moteur fraiseuse S6

Diameétre tournable surle banc

Passage de broche

Avance longitudinale

Avance transversale

Filetages métriques

Filetages en pouces

Cone de contre-pointe
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100mm

@ 20mm

D 63mm

@ 20mm

900mm

160mm

DIN 55029 D1-4

75-500/300-2000 tr/min

50-2250 tr/min

MT2

12mm

-90°a+90°

1650 x 650 x 1120mm

303 kg (sans socle)

1,5kW/400V

2,2kW/400V

0,60kW/230V

0,90kW/230V

320mm

38mm

0, 07 -1, Omm/tour (15 pas)

0, 017 - 0, 25mm/tour (15 pas)

0,2-3,5mm (18 pas)

8 - 56 TPI (21 pas)

MT3
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Réglage vertical de latéte 260mm

Alimentation Triphasé 400v
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AUTRES IMAGES PRODUIT
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