
TOUR À MÉTAUX BERNARDO SMART 410 X 1000 V-CONSTANT

Tour à métaux Bernardo Smart 410 x 1000 V-constant ; complète la gamme

Bernardo pour les ateliers nécessitant un tour fiable et précis. Les ateliers

mécaniques et les tourneurs artisans utilisent le Smart 410 x 1000 V-constant

pour les opérations de tournage cylindrique, conique et de filetage sur aciers et

alliages. La machine prend en charge la production de pièces de rechange,

d’arbres, de bagues et de petites séries.

• Distance entre pointes : 1000 mm

• Hauteur de pointes : 210 mm

• Diamètre tournable sur le banc : 420 mm

• Diamètre tournable dans l’échancrure : 580 mm

• Diamètre tournable sur le chariot transversal : 250 mm

• Largeur du banc : 250 mm
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Distance entre pointes 1000mm

Hauteur de pointes 210mm

Alésage de broche 52mm

Cône de broche DIN 55029, D1-6

Vitesse de broche 30–550 / 550–3000 tr/min (en continu)

Largeur du banc 250mm

Dimensions de la machine 1950 x 1000 x 1580mm

Poids 1220 kg

Diamètre tournable sur le banc 420mm

Diamètre tournable dans l'échancrure 580mm

Diamètre tournable sur le chariot transversal 250mm

Avance longitudinale (17) 0, 05 – 1, 7mm/tour

Avance transversale (17) 0, 025 – 0, 85mm/tour

Filetages métriques (42) 0, 2 – 14mm

Filetages en pouces (45) 2 – 72 TPI

Course du fourreau de contre-pointe Ø 50mm – course 125mm – cône MT4

Puissance moteur 5, 5 kW (7, 5 CV)

Alimentation Triphasé 400v
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AUTRES IMAGES PRODUIT
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