FICHE TECHNIQUE

FORETS A METAUX CONE MORSE HSS-G RECTIFIES DIN 345

Ce foret métal Exocutt® en acier HSS 4341 est fraisé jusqu’au @ 11,5mm et laminé
au-dela du @ 12mm, puis entierement rectifié, avec une queue conigue morse
(CM1a CMé6) pourun montage direct surbroche sans mandrin. Sa pointe a angle
de coupe 118° et son céne morse en acier C45 garantissent robustesse et
transmission optimale du couple. Trempée a1100° (62-64 HRC), cette meche
métal bénéficie d’une finition noire par oxydation vaporisée dans les hélices et

brillante al’extérieur pour une résistance renforcée al'usure.

e Queue céne morse DIN345 (CM1a CMé): montage direct surbroche, idéal

pour perceuses a colonne

e Double procédé de fabrication (fraisé puis laminé selon diametre) : précision

optimale sur toute lagamme

e Meche métal compatible fer, acier, alliages |égers, acier traité et fonte

(résistance R < 800 N/mm?2)

D’autres diamétres disponible sur demande

FICHE TECHNIQUE

Type d'acier HSS 4341 (hélice) / acier C45 (cone morse)

Angle hélicoidal 15° - 25°

Queue Cone morse CM1, CM2, CM3, CM4, CM5, CMé

Dureté 62-64 HRC

Norme DIN 345

Recommandation Pour prolonger la durée de vie, utiliser une huile de coupe
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AUTRES IMAGES PRODUIT
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