FICHE TECHNIQUE

FORET A METAUX HSS-G DIN 338

9 Ce foret métal qualité pro en acier HSS-G DIN 338 Exocutt® est entierement

"(’ fraisé et rectifié, auto centreur Split-Point pour un positionnement précis dés

V‘l I’attaque. Sa géométrie, congue en CAO, associe angle hélicoidal de 25° a 35°
{v‘ et dépouille conique rectifiée pour une évacuation optimale des copeaux.

Trempée a1100° (64-65 HRC), cette meche métal offre une excellente

résistance al'usure etune grande précision de pergage.
V' e Pointe autocentreuse Split-Point 135° : percage précis sans point de
centrage préalable (@ = 2,50 mm)

o Finition brillante haute précision : tolérance H8 rectifiée sur toute lagamme

de diametres du foret métal

e Méche métal compatible pourle fer, acier, alliages |égers, acier traité et

fonte (résistance R < 800 N/mm?2)
Conditionnement:

e Jusgqu’'a8mm:boite de 10.

o Apartirde 9mm: boite de 5.

D’autres diamétres disponible sur demande

FICHE TECHNIQUE

Type d'acier HSS M2 (Type G)

Angle hélicoidal 25° - 35°

Queue Cylindrique

Dureté 64-65HRC

Norme DIN 338

Recommandation Pour prolonger la durée de vie, utiliser une huile de coupe
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AUTRES IMAGES PRODUIT
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